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Wydajne narzedzia scierne
do stosowania w recznych

szlifierkach katowych
dla branzy wyrobow obrobki metalu

DOSKONALE NARZEDZIA SCIERNE



WSTEP

Norton posiada ogromna ilos¢ informacji o rozwigzaniach i produktach sciernych
Postanowilismy wykorzystac¢ nasza wieloletnia wiedze i doswiadczenie

zdobyte w produkcji i sprzedazy szerokiego asortymentu: Sciernic do przecinania

i szlifowania, lamelek, krazkdw, srodkdéw polerskich. Tym samym pragniemy
przedstawic niniejsza broszure, a w niej rozwiazania prowadzace do jeszcze
wydajniejszego wykorzystania szlifierek katowych i prawidtowego doboru narzedzi

Sciernych.

W niniejszej broszurze zawarliémy opisy rozwiazan, zalecenia, praktyczne
wskazowki i porady pozwalajace bardziej produktywnie i optacalnie wykorzystac
istniejace mozliwosci, z zamiarem:

e przedstawienia realnych rozwiazan odpowiadajacych potrzebom

w zakresie réznorodnych zastosowan

e zaprezentowania wydajnych, jedynych w swoim rodzaju i najswiezszych
innowacji produktowych

e udostepnienia informacji o dwdch kategoriach produktéw - innowacyjnych
narzedziach o udoskonalonej wydajnosci i produktach ekonomicznych

e przedstawienia etapowego podejscia do technologii obrébki

umozliwiajacego dobor optymalnego rozwiazania.

Wszystkie te produkty mozna obejrzec osobiscie w naszych osrodkach
Centre of Excellence znajdujacych sie w catej Europie, oferujacych

rowniez szkolenia i pokazy. Aby uzyskac wiecej informacji, prosze

skontaktowac sie z naszym przedstawicielem.




SEKWENCYJNY MODEL OPERACJI

PRZECINANIE INTENSYWNE SZLIFOWANIE

ZASTOSOWANIE

Sciernice do usuwania spoin
i usuwania zadzioréw.

Sciernica do przecinania
na wymiar.

produktu.

USUWANIE NADDATKU

Sciernica lamelkowa
Usuwanie rabkéw spoin
i naddatku materiatu.
Dtugi okres uzytkowania

WYGLADZANIE |
SZLIFOWANIE

Krazek fibrowy Nadac¢ jednolite wykon
Usuwanie naddatku
materiatu z powierzchni

ptaskich i konturéw.

Przedstawiony powyzej model sekwencyjny operacji przedstawia 8 kluczowych zastosowan szlifierek katowych

wystepujacych na wspétczesnym rynku produkcji i napraw wyrobéw metalowych. Odniesienia do tego modelu

i zastosowanych w nim koddw kolorystycznych znajduja sie na kazdej z nastepnych stron i pozwalaja dobraé produkt

bedacy najlepszym rozwiazaniem dla kazdego rodzaju zastosowania.

TABELA GRANULACJI

W tabeli ponizej przedstawiono granulacje dla kazdego typu produktu i kazdego etapu procesu technologicznego.

OBROBKA ZGRUB
Granulacja

Intensywne
szlifowanie

36 40

Sciernice do
przecinania
i szlifowania

Przecinanie

OBKA DOKEADNA (WYKANCZAJACA)

120 150-180  180-320 +

Usuwanie naddatku
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Wygtadzanie i doktadne
Nasypowe szlifowanie
materiaty Usuwanie zadzioréw
Scierne
Przygotowanie powierzchni i czyszczenie
BearTex

Zgrubna

Obrébka wykanczajaca

Bardzo
doktadna

Posrednia

DOKLADNE

czenie.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

USUWANIE ZADZIOROW | CZYSZCZENIE

Usunac zabrudzenia, rdze i korozje
oraz przygotowac powierzchnie
przed natozeniem powtok

lub przed spawaniem.

Usunac zadziory, zaokragli¢
i sfazowac ostre krawedzie.

MACIERZ ZASTOSOWAN - OBJASNIENIE

powier.
kosme
do polerowania.

OBROBKA WYKANCZAJACA

Koncowy etap w celu
nadania potysku.

Macierz zastosowan to przewodnik w doborze wtasciwego produktu do kazdego z 8 wymienionych kluczowych proceséw

technologicznych. Przewodnik ten, poprzez wprowadzenie podziatu ze wzgledu na materiat, a nastepnie wymagania stawiane

produktowi (priorytetem moze by¢ udoskonalona wydajnos$¢ rozwiazania innowacyjnego albo oszczedno$¢ w wariancie

ekonomicznym), pozwala wybra¢ produkt stanowigcy idealne

zalecane rozwiazanie dla charakteru danego zastosowania.

Zastosowanie:
Odszukaj interesujace cie zastosowanie, korzystajac z kodu

kolorystycznego 8 kluczowych etapdw technologicznych

Materiat:
Wybierz stal nierdzewna, stal konstrukcyjna
lub aluminium, w zaleznoéci od materiatu,

z jakiego wykonany jest obrabiany przedmiot.

Wymagania stawiane produktowi:

Mozna wybrac¢ innowacyjne rozwiazania produktowe
zapewniajace wyjatkowa wydajno$¢ (kolor niebieski)

lub wariant oszczedny (kolor czerwony).

Dobor produktu:

Nakierowanie na najlepszy produkt zgodny

z charakterem zastosowania i wymaganiami.

INNOWACYJNE PRODUKTY
0 WYJATKOWEJ WYDAJNOSCI PRACUJA
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MACIERZ ZASTOSOWAN

PRZECINANIE INTENSYWNE SZLIFOWANIE

STRONA 21

ZASTOSOWANIE

Sciernice do usuwania rabk
spoin i usuwania zadzioréw.

Sciernica do przecinania
na wymiar.

USUWANIE NADDA

Sciernica lamelkowa
Usuwanie rabkéw spoin
i naddatku materiatu.
Dtugi okres uzytkowania
produktu.

U

STRONA 22-23

Krazek fibrowy
Usuwanie naddatku
materiatu z powierzchni
ptaskich i konturéw.

WYGLADZANIE |
SZLIFOWANIE

DOKLADNE

STRONA 24

Nadac¢ jednolite wykon czenie.

USUWANIE ZADZIOROW

STRONA 25

Usunac zadziory, zaokragli¢
i sfazowacd ostre krawedzie.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

| CZYSZCZENIE
STRONA 26

Usuna¢ zabrudzenia, rdze i korozje
oraz przygotowac powierzchnie
przed natozeniem powtok

lub przed spawaniem.

OBROBKA WYKANCZAJACA

STRONA 27-2

Zmniejszy¢ chropowatos¢
powierzchni, wykonczy¢
kosmetycznie, przygotowac
do polerowania.

Koncowy etap w celu nadania
potysku.

Quantum

¢ 1 mm grubosci = czyste i precyzyjne ciecie

* Wysokiej jakosci ziarno i spoiwo
zapewniajace duza stabilnos¢ i mniejsze
zapylenie

* Zmniejsza czasochtonno$¢ operacji

Quantum

¢ Szybkie usuwanie materiatu

* Dtugi okres uzytkowania produktu
 Duza stabilnos¢

* Wygodna praca

WYJATKOWA
WYDAJNOSC

Quantum

e Ceramiczne ziarno SG®
zapewniajace maksymalna
wydajnos¢

* Agresywne, chtodniejsze
ciecie z powtarzalna jakoscia

 Dtugi okres uzytkowania

Quantum

e Ceramiczne ziarno
SG® pozwala uzyskac
maksymalna wydajnos¢

* Agresywne, chtodniejsze
ciecie z powtarzalna
jakoscia

Sciernica Vortex RapidFinish

¢ Uniwersalna, ciecie i wykan czanie za
pomoca tego samego krazka

* Wysoko zaawansowane ziar no $cierne do
wszystkich operacji wygtadza nia

o Dtugi okres uzytkowania pro duktu
i wygodna obstuga

Sciernica Vortex RapidFinish

e Zwarta, scalona konstrukcja wytrzymuje

duze obciazenia podczas usuwania
zadzioréw
¢ Szybkie usuwanie wad powierzchni
e Dtugi okres uzytkowania produktu

Krazek Blaze RapidStrip

* Wysoko zaawansowane ceramiczne ziarno
zapewnia dwukrotnie wieksze tempo
ciecia i dtuzszy okres uzytkowania

* Przygotowanie powierzchni - usuwanie
zanieczyszczen powierzchniowych i
powtok oraz czyszczenie z uzyciem tego
samego krazka

Krazek RapidFinish NEX-SF

* Nadaje powierzchni wysokiej jakosci
potysk

o |dealny wybdr do wykanczajacej obrébki
przed polerowaniem i przygotowania
powierzchni do natozenia powtok

Filcowa Sciernica lamelkowa

e Tarcza polerska z filcu wetnianego do
wykanczania na wysoki potysk

* Do stosowania z mieszanka/pasta
polerska lub bez

Vulcan Inox

¢ Dobra predkos$¢ usuwania materiatu
* Dostepne tarcze twarde i miekkie

* Odpowiednie do szeregu réznych

Vulcan Plus
* Dobra wydajnos¢ ciecia
 Proste i szybkie ciecie

STAL NIERDZE

WARIANT
EKONOMICZNY

X-Treme

* |dealne do umiarkowanie
ciezkich i ciezkich
zastosowan do stali

F827 Norzon

® Szybkie i normalne tempo
ciecia

* Dobra relacja ceny do

Krazek do wygtadzania z pra sowanej
wtokniny
¢ Dobra wydajnos¢ i dtugi

okres uzytkowania

Krazek do wygtadzania z prasowanej
wtokniny

¢ Dobra wydajnos¢

¢ Otwarta struktura odporna na

Krazek BearTex RapidStrip

* Agresywne, kontrolowane ciecie

* tatwe czyszczenie nierownych
powierzchni i konturéw

Krazek do wygtadzania z prasowanej

wtokniny

e Granulacje od $redniej do drobnej do
celdw obrébki wykanczajacej

¢ 1 mm grubosci = czyste i precyzyjne ciecie

* Wysokiej jakosci ziarno i spoiwo
zapewniajgce duza stabilnos¢ i mniejsze
zapylenie

* Zmniejsza czasochtonno$¢ operacji

* Wysokiej jakosci ziarno z tlenku glinu
* Najlepszy wspotczynnik Q
* Wysoka wydajno$¢ obrébki zgrubnej

WYJATKOWA
WYDAJNOSC

 100% ziarna NorZon do
usuwania materiatu z duza
predkoscia

* Podktad z ciezkiego ptétna
ogranicza zuzycie,
przyczyniajac sie do wydtuzenia
okresu uzytkowania produktu

e Ceramiczne ziarno
SG® pozwala uzyskac
maksymalna wydajnos¢
* Agresywne, chtodniejsze
ciecie z powtarzalna
jakoscia

» Uniwersalna, ciecie i wykan czanie za
pomoca tego samego krazka

* Wysoko zaawansowane ziar no écierne do
wszystkich operacji wygtadza nia

 Dtugi okres uzytkowania pro duktu
iwygodna obstuga

® Zwarta, scalona konstrukcja wytrzymuje

duze obciazenia podczas usuwania
zadzioréw
® Szybkie usuwanie wad powierzchni
 Dtugi okres uzytkowania produktu

¢ Wysoko zaawansowane ceramiczne
ziarno zapewnia dwukrotnie wieksze
tempo ciecia i dtuzszy okres uzytkowania
¢ Przygotowanie powierzchni - usuwanie
zanieczyszczen powierzchniowych
z uzyciem tego samego krazka powtok
oraz czyszczenie

* Nadaje powierzchni wysokiej jakosci
potysk

o |dealny wybdr do wykanczajacej obrébki
przed polerowaniem i przygotowania
powierzchni do natozenia powtok

zastosowan nierdzewnej wydajnoéci o Otwarta struktura odpornana zapychanie sie zapychanie sie i polerowania wstepnego
 Dostepne rézne granulacje do réznych * Dostepne granulacje do zgrubnej o Otwarta struktura odporna na
rodzajow wygtadzania obrobki w celu usuwania zadzioréw zapychanie sie
Quantum Vulcan Zirconium X-Treme Quantum Sciernica Vortex RapidFinish Sciernica Vortex RapidFinish Krazek zdzierakowy Blaze RapidStrip Krazek RapidFinish NEX-SF Filcowa $ciernica lamelkowa

e Tarcza polerska z filcu wetnianego do
wykanczania na wysoki potysk

* Do stosowania z mieszanka/pasta
polerska lub bez

Vulcan Metal/Inox
¢ Dobra wydajnos¢ ciecia
 Proste i szybkie ciecie

Vulcan Metal/Inox

¢ Dobra predkos$¢ usuwania materiatu

* Dostepne tarcze twarde i miekkie

¢ Odpowiednie do szeregu roznych
zastosowan

STAL KONSTRUKCYJNA

WARIANT
EKONOMICZNY

Vulcan R822
¢ Dobre usuwanie naddatku
¢ Wygodna praca

F827 Norzon

® Szybkie i normalne tempo
ciecia

¢ Dobra relacja ceny do
wydajnosci

Krazek do wygtadzania z pra sowanej
wtokniny
* Dobra wydajnos¢ i dtugi

okres uzytkowania
o Otwarta struktura odporna na zapychanie sie
* Do wygtadzania dostepne

rézne granulacje

Krazek do wygtadzania z prasowanej

wtokniny

» Dobra wydajnos¢

¢ Otwarta struktura odporna na
zapychanie sie

¢ Dostepne granulacje do zgrubnej
obrébki w celu usuwania zadzioréw

Krazek BearTex RapidStrip

* Agresywne, kontrolowane ciecie

 tatwe czyszczenie nierownych
powierzchni i konturéw

Krazek do wygtadzania z prasowanej

wtékniny

 Granulacje od $redniej do drobnej do
celdw obrébki wykanczajacej
i polerowania wstepnego

¢ Otwarta struktura odporna na
zapychanie sie

Industrial Alu

o Ultracienka do precyzyjnego przecinania

* Wysoko zaawansowane ziarno z tlenku
glinu do szybkiego ciecia

Industrial Alu
e Ostre ziarno z tlenku glinu

do szybkiego usuwania materiatu
® Zapobiega zapychaniu sie tarczy
* Gtadkie wykonczenie powierzchni
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X-Treme

* 100% ziarna NorZon do
usuwania materiatu z duza
predkoscia

* Podktad z ciezkiego ptotna
ogranicza zuzycie,
przyczyniajac sie do wydtuzenia
okresu uzytkowania produktu

F827 Norzon

¢ Doskonata wydajno$¢
przy twardych stopach
aluminiowych

Sciernica Vortex RapidFinish
¢ Uniwersalna, ciecie i wyk
pomoca jednego krazka
¢ Wysoko zaawansowane ziar no $cierne
do wszystkich operacji wy gtadzania

 Dtugi okres uzytkowania
produktu i wygodna obstuga

anczanie za

Krazek RapidPrep z wtékniny

* Otwarta struktura odporna na
zapychanie sie podczas usuwania
zadzioréw

® Zastosowanie wysoko wytrzymatego
nylonu wydtuza zywotno$¢ produktu
stosowanego do konturéw

Krazek RapidPrep z wtdkniny

¢ Wytrzymata konstrukcja do szybkiego
przygotowania powierzchni i
czyszczenia

* Pozostawia powierzchnie przygotowana
nalezycie do koncowej obrobki
wykanczajacej

Krazek RapidFinish NEX-SF

* Nadaje powierzchni wysokiej jakosci
potysk

o |dealny wybor do wykanczajacej obrébki
przed polerowaniem i przygotowania
powierzchni do natozenia powtok

Filcowa $ciernica lamelkowa

e Tarcza polerska z filcu wetnianego do
wykanczania na wysoki potysk

e Do stosowania z mieszanka/pasta
polerska lub bez

WARIANT
EKONOMICZNY

Vulcan R822
* Dobre usuwanie naddatku
* Wygodna praca

F827 Norzon

e Ziarno z tlenku glinu
-dobre tempo ciecia
miekkich stopéw
aluminiowych

Krazek do wygtadzania

z prasowanej wtokniny

* Dobra wydajnos¢ i dtugi
uzytkowania

 Otwarta struktura odporna na zapychanie sie

¢ Dostepne rézne granulacje do réznych
rodzajow wygtadzania

okres

Krazek do wygtadzania z prasowanej

wtokniny

¢ Dobra wydajnos¢

¢ Otwarta struktura odporna na
zapychanie sie

¢ Dostepne granulacje do zgrubnej
obrobki w celu usuwania zadzioréw

Krazek BearTex RapidStrip

* Agresywne, kontrolowane ciecie

e tatwe czyszczenie nieréwnych
powierzchni i konturéw

Krazek do wygtadzania z prasowanej

wtékniny

* Granulacje od $redniej do drobnej do
celéw obrobki wykanczajacej
i polerowania wstepnego

¢ Otwarta struktura odporna na
zapychanie sie




WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Szlifowanie zgrubne

e Tarcz przeznaczonych do przecinania nie wolno uzywac do szlifowania

e Nie pracuj ptaszczyzna boczna Sciernicy - przetniesz siatke wzmacniajaca
jej konstrukcje
Sciernice do szlifowania mozna uzywac bezpiecznie z kazdej strony tarczy
Sciernice do przecinania nalezy stosowac tylko pod katem prostym

e Szlifujac, pracuj pod katem od 10 do 30°, podtuznymi ruchami

Szlifowanie w obrobce wykanczajacej -~

e Praca pod katem 15°

e Ruchy okrezne

Przecinanie

e Obrabiany materiat zamontowac w taki
sposadb, aby umozliwi¢ dogodna prace
wzdtuz lini ciecia. Zamocuj przedmiot
mocno, tak zeby nie wpadat w wibracje.
Drgajacy materiat, uniemozliwi Ci proste
ciecie oraz zmniejszy zywotnosci sciernicy. :___:.__
Luzno zamocowany materiat, moze sta¢ et

sie takze przyczyna rozerwania tarczy.

Srodki ochrony osobistej

Gogle ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, maska przeciwpytowa oraz - w ciezkich warunkach

- dodatkowe zabezpieczenie twarzy. Nalezy nosic¢ skdrzany fartuch i obuwie ochronne.

PRZEWODNIK PO TECHNOLOGII - 0BJASNIENIE

Na nastepnych stronach skoncentrowano sie na 5 najczestszych operacjach

wykonywanych za pomoca szlifierki katowej w branzy wyrobéw metalowych.

Przejrzysty uktad i komentarz techniczny pozwalaja tatwo zorientowac sie,

ktory produkt jest zalecany dla danego zastosowania.Opierajac sie na naszej

wiedzy i doswiadczeniu, wybralismy do prezentacji produkty

zapewniajace najwyzsza wydajnosc. Alternatywne

oszczedniejsze rozwiazania mozna znalez¢ w indeksie

produktéw, poczawszy od strony 22.

Macierz zastosowan:
Znajduje sie u gory kazdej strony
i przedstawia etapy kazdego

procesu.

Zalecany produkt:

Dla kazdego etapu zastosowania
zalecany jest jeden produkt.
Obrazy ..Przed” i .Po”
przedstawiaja zastosowany

produkt.

USUWANIE NADDATKU

KOW SPO
PRZEWODNIK TECHNOLOGICZNY: 0D USPUAVC\/ﬁNlA RAB
DO WYKONCZENIA NA GOTOWO W 3 ETA .

Y . QUANTUM

PO

©@ ® & © O @

PRZED

Ochrona Stosowac
ust rekawice
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Ochrona
wzroku

Ochrona
stuchu

Przeczytac
instrukcje

Tylko do
przecinania

Uszkodzona tarcza -
Nie uzywac

USUWANIE NADDATKU

QUANTUM - KRAZEK FIBROWY P50




WYGLADZANIE | DOKLADNE

INTENSYWNE SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE

USUWANIE NADDATKU

PRZEWODNIK TECHNOLOGICZNY: OD USUWANIA RABKOW SPOIN
DO WYKONCZENIA NA GOTOWO W 3 ETAPACH.

INTENSYWNE SZLIFOWANIE

. QUANTUM

e Usunac rabek spoiny za pomoca Sciernicy
Norton Quantum, kat 30-45°.

e Sciernice te pozostawiaja bardzo chropowata
powierzchnie, dlatego nalezy pozostawié
niewielka ilos¢ materiatu spoiny na powierzchni.

STAL NIERDZEWN

PRZED

USUWANIE NADDATKU

QUANTUM - KRAZEK FIBROWY P50

e Stosowac krazek fibrowy Norton Quantum o granulacji P50 pod katem
od 10 to 15°, aby szybko usunac rabek spoiny i uzyskac wykonczenie
powierzchni umozliwiajace dalsze operacje.

o Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ produktu przy bardziej agresywnym usuwaniu
naddatku z granulacja P36 i P50, uzy¢ podktadki zapewniajacej chtodzenie.
Dostepne sa takze podktadki nylonowe, patrz szczegéty na stronie 26.

WYGLADZANIE | DOKLADNE
SZLIFOWANIE

VORTEX RAPIDFINISH

o Sciernica Vortex Rapid Finish 5AM usuwa

$lady po szlifowaniu pozostawione na powierzchni
przez krazek fibrowy
e \ortex RapidFinish stosuje sie do usuwania lekkiego
naddatku, to idealny wybdr do operacji wygtadzania.
* Wykonczenie na potysk pozostawione przez Vortex mozna

zastosowac zaréwno do nadania wykonczenia

korcowego, jak i w etapach posrednich.

10 | Wyjatkowo wydajne rozwiazania dla szlifierek katowych Wyjatkowo wydajne rozwiazania dla szlifierek katowych | 11



PRZECINANIE

PRZEWODNIK TECHNOLOGICZNY: OD PRZECINANIA DO WYKONCZENIA

NA GOTOWO W 3 ETAPACH

PRZECINANIE

QUANTUM

PRZED

QUANTUM - SCIERNICA
LAMELKOWA P60

PRZED

e Do przyciecia obrabianego przedmiotu na wy
e Ta bardzo cienka Sciernica daje proste i czyste
i zmniejsza liczbe etapéw procesu technologi
e Quantum zapewnia komfort pracy, mniejszy
powstawaniu zadzioréw, ktére moga powsta

BEARTEX KRAZEK DO ZGRUBNEGO
WYGtADZANIA POWIERZCHNI

PRZED

miar uzy¢ ultracienkiej Sciernicy Norton Quantum.
ciecie, ogranicza straty materiatu

cznego.

hatas | daje mniej pytu. Ultracienki wymiar zapobiega
wac w przypadku uzycia grubszych Sciernic.

e Te wysoko wydajne lamelkowe Sciernice Norton Quantum z ziarnem
Ceramic® zwiekszaja do maksimum szybkos¢ usuwania materiatu
i umozliwiaja agresywne ciecie z powtarzalna jakoscia.

e Listki z nasypem ziarna $ciernego dopasowuja sie do konturu/krawedzi
obrabianego przedmiotu tatwiej niz krazek fibrowy.

e Granulacja P60 pozostawia lekkie $lady w postaci linii, ktére mozna
tatwo usunad krazkiem do wygtadzania BearTex z prasowanej wtékniny.
Optymalny efekt uzyskuje sie za pomoca mocnej szlifierki
(powyzej 1200 W).

e Krazki do wygtadzania BearTex z wtdkniny sa
wygodne w uzyciu, charakteryzuja sie wolniejszym
tempem ciecia i zdolnoscia do doktadniejszego
wykanczania. Kontrolowana agresywnosc przy kacie
przytozenia krazka 10-15° pozwala zapobiec powstawaniu
nieregularnych zarysowan.

e Krazek o grubszej granulacji moze stuzy¢ do
wygtadzania pod natozenie powtok (np. farba)
lub przed polerowaniem.




WYGLADZANIE | DOKLADNE
SZLIFOWANIE

USUWANIE NADDATKU OBROBKA WYKANCZAJACA

PRZEWODNIK TECHNOLOGICZNY: USUWANIE RABKOW SPOINY
| WYKONCZENIE NA POLYSK

USUWANIE NADDATKU

QUANTUM - SCIERNICA
LAMELKOWA P60

e Do usuwania rabkéw spoin i naddatkéw zasto sowac krazek lamelkowy Norton Quantum
o granulacji P50. W tym konkretnym zastoso waniu zaleca sie uzycie krazka
lamelkowego, poniewaz state tempo zuzycia jego podtoza odstania nowe ziarna scierne
I wydtuza okres uzytkowania produktu.

 Poniewaz podtoze jest tu bardziej miekkie niz w przypadku krazka fibrowego, $lady
obrébki powierzchni sa ptytsze; to pozwala  zmniejszy¢ liczbe etapdw procesu.

PRZED

SZLIFOWANIE
KRAZKI BEARTEX DO WYGEADZANIA
POWIERZCHNI - ZGRUBNE L o : : :

e Krazki BearTex z wtékniny do wygtadzania powierzchni sa
wygodne w uzyciu i charakteryzuja sie wolniejszym tempem
ciecia i zdolnoscia do doktadniejszego wykanczania.

e Kontrolowana agresywnos¢ przy kacie przytozenia krazka 10-
15° pozwala zapobiec powstawaniu nieregularnych zarysowan.

e Krazek o grubszej granulacji cechuje wszechstronnosé
zastosowan - mozliwos¢ wygtadzania, doktadnego szlifowania,
usuwania naddatku i nieagresywnego usuwania zadziorow.

PRZED PO

OBROBKA WYKANCZAJACA

RAPIDFINISH NEX-2SF

e Sciernice RapidFinish NEX-2SF
charakteryzuje niskie tempo ciecia
i doskonata jakos$¢ wykonczenia.
¢ Stosowacd pod katem 10-15° i przesuwac bardziej
energicznie w poprzek obrabianego przedmiotu,
aby unikna¢ miejscowego wzrostu temperatury.
e Przed uzyciem RapidFinish NEX-2SF dopilnowaé
usuniecia wszystkich linii zarysowan, poniewaz
produkt ten nadaje najwyzszej jakosci
wykonczenie na potysk.

PRZED
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WYGLADZANIE | DOKLADNE
SZLIFOWANIE

USUWANIE NADDATKU

PRZEWODNIK TECHNOLOGICZNY: PRZYGOTOWANIE BLACHY ALUMINIOWEJ
DO LAKIEROWANIA | NAEOZENIA POWEOK

USUWANIE NADDATKU

NORZON F827 - KRAZEK
FIBROWY P60

16 | Wyjatkowo wydajne rozwiazania dla szlifierek katowych

e Krazki fibrowe Norzon F827 przeznaczone sa  do aluminium.

e Stosowac lekki i rdwnomierny nacisk, aby uzy skac optymalny efekt szlifowania
i zmniejszy¢ zapychanie sie krazka.

e Krazki fibrowe zapobiegaja wzrostowi tempera tury i daja ciecie bez uszkodzenia powierzchni
aluminiowych detali.

e Poniewaz aluminium to metal miekki, powierz chnia bedzie wygladata na bardzo chropowata.
Po uzyciu krazka Norzon F827 o granulacji P60 nalezy zastosowac krazek o granulacji drobniejszej.

WYGLADZANIE | DOKLADNE
SZLIFOWANIE

KRAZKI BEARTEX DO WYGLADZANIA
POWIERZCHNI - SREDNIA GRANULACJA

e Po krazku fibrowym nalezy uzy¢ krazka wtokninowego BearTex
r Medium, aby uzyskac jakos¢ wykonczenia w stopniu gotowym
- do naniesienia powtoki.
e Ten krazek o sredniej granulacji ziarna usuwa zarysowania i pozwala
- przywrzec powtoce bez ryzyka ztuszczenia.

e Nie uzywac do usuwania rabkow zgrzein ani usuwania naddatku, poniewaz
krazki do wygtadzania powierzchni stosuje sie tylko

Fa do operacji wykanczania koncowego.
e Dobra alternatywa do celow doskonatego wykonczenia powierzchni
PRZED przy minimalnym zapychaniu sie narzedzia jest zastosowanie

Sciernicy Vortex RapidFinish.

Wyjatkowo wydajne rozwiazania dla szlifierek katowych | 17



PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI | CZYSZCZENIE

PRZEWODNIK TECHNOLOGICZNY: USUWANIE FARB, POWLOK | KOROZJI

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
| CZYSZCZENIE

BLAZE RAPIDSTRIP

* Krazki Blaze RapidStrip stosuje sie na obwo dzie obrabianego przedmiotu pod katem 10-15°
w celu szybkiego usuniecia powtoki i korozji przy minimalnym usuwaniu materiatu.

e To rzeczywiscie uniwersalny produkt - zwieksze nie nacisku pozwala na bardziej
agresywne ciecie.

* Wygoda pracy bez niebezpieczenstwa uszkodze nia lub wyztobienia obrabianego przedmiotu (tak
dtugo, jak dtugo nie zastosuje sie wiekszego nacisku].

PRZED
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PRZECINANIE INTENSYWNE SZLIFOWANIE

INDEKS PRODUKTU

WYJATKOWA
WYDAJNO
w STAL KONSTRUKCYJNA

PRZECINANIE ”

QUANTUM

o Ultracienkie tarcze do szybkiego przecinania przy niewielkim nacisku
¢ Konstrukcja zoptymalizowana pod katem szlifierek katowych

o mocy 1200 W i wiekszej
¢ Dtugi okres uzytkowania produktu, szybka i wygodna praca

Tvp produktu Wymiar (mm) SZT. NUMER
ypp DxTxH WOPAK. PRODUKTU
125x1,0x22,23 25 66252836340
Typ 41
125x1,6x22,23 25 66252836341
Wymiar (mm) SZT. NUMER
T (el DxTxH WOPAK.  PRODUKTU
115x0,8x22,23 25 66252840228
Typ 42
125x0,8x22,23 25 66252838243

WYJATKOWA
WYDAJNOSC

PRZECINANIE

INDUSTRIAL ALUMINIUM

o Ultracienka do precyzyjnego przecinania

* Specjalne spoiwo i ziarno dobrane pod katem ciecia
metali niezelaznych

* Tarcza nie zapycha sie i pozostaje ostra

IR Wymiar (mm) SZT. NUMER
DxTxH W OPAK. PRODUKTU
125x1,6x22,23 25 66252829985
Typ 41 230x1,9x22.23 25 66252829986
230x2,5%22.23 25 66252829987
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WARIANT
EKONOMICZNY

PRZECINANIE STAL KONSTRUKCYJNA

VULCAN METAL/INOX

¢ Dobra wydajnosc ciecia
* Proste, szybkie ciecie
¢ Doskonaty stosunek ceny do jakosci

7 e Wymiar (mm) SZT. NUMER
DxTxH W OPAK. PRODUKTU
115x1,0x22,23 25 66252925431
115x1,6x22,23 25 66252925432
125x1,0x22,23 25 66252925433
i 125x1,6x22,23 25 66252925434
125x2,5%22,23 25 66252925443
230x1,9x22,23 25 66252925436
230x2,0x22,23 25 66252925441
230x2,6x22,23 25 66252925446
T el Wymiar (mm) SZT. NUMER
DxTxH W OPAK. PRODUKTU
125x2,5%22,23 25 66252925491
Typ 42 125x3,2x22,23 25 66252925495
230x3,2x22,23 25 66252925498

ARIANT
EKONOMICZNY

VULCAN PLUS

¢ Dobra wydajnosc ciecia
* Proste, szybkie ciecie
» Doskonaty stosunek ceny do jakosci

Tvp produktu Wymiar (mm) SZT. NUMER
ypp DxTxH WOPAK.  PRODUKTU
115x1,0x22,23 25 66252837704
125x1,0x22,23 25 66252837705
Typ 41
125x1,6x22,23 25 66252837706
230x1,9x22,23 25 66252837707

INTENSYWNE SZLIFOWANIE -

QUANTUM

e tatwe i wygodne szlifowanie szlifierkami katowymi o mocy
1200 W i wyzszej

e Dtugi okres uzytkowania i zdejmowanie duzych naddatkow
w najkrotszym mozliwym czasie: rozwiazanie oszczedzajace
czas i pieniadze

 Zoptymalizowana z mysla o intensywnym szlifowaniu stali,
w tym stali nierdzewnej

Wymiar (mm) SZT.
DxTxH W OPAK.

Typ 27 230x7,0x22,23 10

Typ produktu

WYJATKOWA
WYDAJNOSC

NUMER
PRODUKTU

66252840382

INTENSYWNE SZLIFOWANIE

VULCAN ZIRCONIUM

» Wysokiej jakosci ziarno z tlenku glinu
* Najlepszy wspotczynnik Q
* Wysoka wydajno$¢ obrébki zgrubnej

Wymiar (mm) SZT.
DxTxH W OPAK.

125x7,0x22,23 10

Typ produktu

Typ 27

NUMER
PRODUKTU

66252838104

230x7,0x22,23 10

66252838107

INTENSYWNE SZLIFOWANIE

INDUSTRIAL ALU

e Ostre ziarno z tlenku glinu umozliwiajace szybkie
zdejmowanie naddatku
e Tarcza nie zapycha sie i pozostaje ostra

WARIANT
EKONOMICZNY

INTENSYWNE SZLIFOWANIE -

VULCAN INOX

¢ Dobra predko$¢ usuwania materiatu
* Dostepne tarcze twarde i miekkie

230x6,4x22,23

Wymiar (mm) EYAR NUMER
W[ Ut DxTxH WOPAK.  PRODUKTU
125x6,4x22,23 10 66252925514
Typ 27

10

66252925517

WARIANT
EKONOMICZNY

VULCAN METAL/INOX

 Dobra predko$¢ usuwania materiatu
* Dostepne tarcze twarde i miekkie

Wymiar (mm)

Typ produktu DxTxH

INTENSYWNE SZLIFOWANIE STAL KONSTRUKCYJNA

SZT. NUMER

W OPAK.

PRODUKTU

Typ 27

*115x6,4x22,23 10 66252830803
115x6,4x22,23 10 66252925522
*125x6,4x22,23 10 66252830804
125x6,4x22,23 10 66252925523
125x8,0x22,23 10 66252925524
*230x6,4x22,23 10 66252830807
230x6,4x22,23 10 66252925529
230x8,0x22,23 10 66252925530

Typ produktu Wymiar (mm) SZT. NUMER
ypp DxTxH WOPAK.  PRODUKTU
125x7,0x22,23 25 66252829988
Typ 27
230x7,0x22,23 25 66252829990

*Sciernice do szlifowania: P- miekkie
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USUWANIE NADDATKU

INDEKS PRODUKTU

WYJATKOWA
WYDAJNO:!
USUWANIE NADDATKU - TAL NIERDZEWNA

QUANTUM KRAZEK LAMELKOWY

* R996 wysoko wydajne ceramiczne tarcze do materiatéw
trudnych do szlifowania

* Agresywne, chtodniejsze ciecie z powtarzalng jakoscia

o Dtugi okres uzytkowania produktu

WARIANT
EKONOMICZNY
USUWANIE NADDATKU STAL KONSTRUKCYJNA ALUMINIUM

SCIERNICE LAMELKOWE Norton
Vulcan R822

* Wygodna praca
* Cyrkonowe ziarno Norzon® R822 do skutecznego usuwania

naddatku stali miekkiej i aluminium

WARIANT
EKONOMICZNY
USUWANIE STAL UMINI
NADDATKU y KONSTRUKCYJNA

NORZON F827 - KRAZEK FIBROWY

¢ F827 Norzon® - ziarno do szybkiego i normalnego tempa ciecia
* Dobra relacja ceny do wydajnosci

USUWANIE NADDATKU M STAL KONSTRUKCYJNA

KRAZEK FIBROWY QUANTUM

* F996 Wysoko wydajny krazek fibrowy do intensywnych
zastosowan i do materiatow trudnych do szlifowania
* Agresywne, chtodniejsze ciecie z powtarzalna jakoscia

Typ produktu EDNICA x H produktu SREDNICA x H : S NUMER SREDNICA x H : NUMER SREDNICA x H : ER
PRODUKTU (mm) PRODUKTU (mm) PRODUKTU (mm) PRODUKT!
40 10 66256461027 36 10 63642589257 36 25 66623327494 2% 25 69957360048*
i!:-' 115%22 60 10 66254461029 i!:-' 40 10 63642589260 50 25 66623327496* 36 25 63642539615*
£l o ST 115x22 60 10 63642589261 115x22 60 25 66623327497 115x22 20 25 eI
- T— . I . - - e
szklanego n - e Podtoze z wtdkna 120 10 63642589264 120 25 66623327500 o = T
i 5 P szklanego 36 10 63642589267 36 25 66623327501 o b T
180x22 60 10 66256461036* “0 10 £3612507272 5 23 £ee23327502 36 25 63642536483
o o T 125x22 60 10 63642589273 125x22 60 25 66623327503 @ o T
80 10 63642589274 80 25 66623327504 12522 0 % 9957360057
WYJATKO 120 10 63642589276 120 25 66623327505 30 25 635,4253%2@
40 10 69957347849 36 25 66623327506 100 25 | 6364253648
180x22 60 10 69957347850 50 25 66623327507 120 25 63642533056
80 10 69957347851 180x22 60 25 66623327508 2 25 63642533062*
80 25 66623327509 36 2% 63642533063
X-TREME 120 25 66623327510% £l % CHuaPhH ol
2 180x22 60 25 63642533065*
SCIERNICA LAMELKOWA 80 % 63642533066@;
* R828 Wysoko wydajne Sciernice lamelkowe z ziarnem cyrkonowym 10y 23 I CH A

PODKtADKI: AIRCOOL

* Aluminiowy rdzen i gumowa powtoka zapewniaja dtugi okres
SREDNICA x H uzytkowania produktu i wytrzymato$¢ termiczna
o |dealne przy intensywnej pracy

* Agresywne usuwanie naddatku stali miekkiej lub aluminium 120 25 63642533068*

Typ produktu

PODKEADKI: NYLON

40 10 66261099026 p " " A 5
m * Stosowac twardsze (o wieksze] gestosci) przy intensywnym
o 60 10 66261099030* EDNICAL ) . o " : ER gsuwamu naddatku i z gruba granulacja (do P50 wtacznie)
80 10 66261099034* mm estosc ocowanie PRODUKTU e Srednia gestos¢ jest odpowiednia w przypadku wykanczania
120 10 66261098800* v— Vi 5 e z granulacja P60 lub do konturéw w catym zakresie granulacji
125
40 10 66623338850 ‘ f
. Poérednia M14 1 69957389803
Podtoze z wtékna 22 ZT. NUMER
W e 60 10 66623338851 SREDNICA (mm) Gestos¢ Mocowa OPAK PRODUKTU
szklanego X,
£ i Sec28sasihy 5 Twarda M14 5 69957382829
20 10 LSS 2853885 Posrednia M14 5 69957382826
40 10 66261099045
180x22 60 10 66261099046
80 10 66261099047*

22 | Wyjatkowo wydajne rozwiazania dla szlifierek katowych *europejski produkt magazynowy europejski produkt magazynowy* Wyjatkowo wydajne rozwiazania dla szlifierek katowych | 23


r8919195
Rectangle

r8919195
Sticky Note
usuwamy indeks

r8919195
Rectangle

r8919195
Sticky Note
usuwamy


WYGLADZANIE
| DOKLADNE SZLIFOWANIE

USUWANIE ZADZIOROW

INDEKS PRODUKTU

WYJATKOWA WARIANT
WYDAJNOSC EKONOMICZNY

WYJATKOWA WARIANT
WYDAJNO EXONQHIGZN USUWANIE ZADZIOROW M STAL KONSTRUKCYJNA USUWANIE ZADZIOROW STEL ALUMINIUM
KONSTRUKCYJNA
WYGLADZANIE | DOKLADNE W M STAL ALUMINIUM WYGLADZANIE | DOKLADNE STAL ALUMINIUM z z :
— o oucy SCIERNICE VORTEX RAPIDFINISH WEOKNINOWE KRAZKI BEARTEX
SCIERNICE VORTEX RAPIDFINISH WEOKNINOWE KRAZKI BEARTEX » Uniwersalny produkt 2 mozliwoscia przecinania DO WYGLADZANIA POWIERZCHNI
7 wygtadzania i wykanczania
* Uniwersalny produkt z mozliwoécia przecinania, DO WYGLADZAN |A POW' E RZC H N I * Szybsza obrobka wykaniczajaca przy minimalnych stratach nasypu e Otwarta struktura odporna na zapychanie przy bardziej
wygtadzania i wykarczania * Powtarzalna, wysoka jakos¢ wykonczenia detali, bez plam, miekkich materiatach
® Szybsza obrébka wykanczajaca przy minimalnych stratach nasypu * Otwarta struktura odporna na zapychanie przy bardziej wygoda i wydajnosc * Gietkie podtoze dopasowujace sie do konturéw
. Powtarzglna, vyyst?lfa jakos¢ wykonczenia detali, bez plam, . g]ilif:mh r;lat;”;tad] " o SREDNICA Numer Maks. Granu- Zastoso- SZT.W NUMER . -Dosltfp:ne ,—é;ne gr?nu[ahcj? umozliwiajace rézne poziomy agresji
wygoda i wydajnos¢ SHNIE (RIS CRIESRTEES Sl ¢ NIt , ) xH(mm) CAP Obr/min lacja wanie: OPAK. PRODUKTU I wykonczenia powierzchni
= * Dostepne rézne granulacje umozliwiajace rézne poziomy agresji : "
SREDNICA Numer Maks. Granu-  Zastos SZT.W  NUMER i wykoriczenia powierzchni 115x22 U2305 12000 Vg/&‘f\jx rablgj?;v‘s/ag‘\lr?ﬂ(; 10 66254429268 SREDNICA  Numer Granulacja Typ SZT. W NUMER
(mm) CAP  Obr/min lacja wanie OPAK. PRODUKTU SREDNICA N o - LR (mm]) CAP OPAK.  PRODUKTU
Usuwanie S Granulacja yp 125x22 U2305 12000 Vi stz 10 66254496323 S2112 Ekstra grube DSB 20 63642557509
115x22 U2305 12000 Vortex o bkéw spoin 10 66256429268 (mm) CAP OPAK.  PRODUKTU a¥]  mHETemmiulk
AM B 52211 Grube FB* DSB 20 63642557510
52112 Ekstra grube DSB 20 63642557509
" Usuwanie o — o m R 115 S2211 Grube DSB 20 63642557511
ortex 2 a rube -
125x22 U2305 12000 AV rabkéw spoin 10 66254496323 52311 &rednie DSB 20 63642557717
TG 115 s2211 Grube DSB 20 63642557511
" 52513 Bardzo drobne DSJ 20 63642557718
S2311 Srednie DSB 20 63642557717 ;
USUWANIE ZADZIOROW UMINIUM S2112 Ekstra grube DSB 20 63642557720
S2513 Bardzo drobne DSJ 20 63642557718
205 A S2211 Grube FB* DSB 20 63642557721
PODKEADKI DLA KRAZKOW S2112  Ekstra grube DSB 20 63642557720 ; . o -, - = oppp—
s 7 rupe
WeOKNINOWYCH BEARTEX S e w5 e WEORNINOWE KRAZKI BEARTEX e T
rednie
S2211 Grube DSB 20 63642557722
DO WYGLADZANIA POWIERZCHNI| 125 . RAPIDPREP $2513  Bardzo drobne DsJ 20 63642557724
S2311 Srednie DSB 20 63642557723 o
p— . ) p eI * Obnizony $rodek T27 S4713 Superdrobne DSJ 20 63642557725
ardzo droone . H >
S4713 Superdrob DSJ 20 63642557725 Zzsmsowtakme e Wyttrzyma{e'gijnylion? e 150 221 Grube bes 10 £a04257728
3 0OKres uzytkowania w zastosowaniu do Kkonturow
SREDNICA o : yam ER RECIBIon o S2112 Ekstra grube DSB 10 63642557732
Gestosc Mocowanie 150 52211 Grube DSB 10 63642557728 o Otwarta struktura odporna na zapychanie sie 9
(mm) OPAK. PRODUKTU o - . - - R . S2211 Grube FB* DSB 10 63642557733
2 . stra grube 7
il [PotrtlnfE R [ SRR o S o m P SREDNICA Numer SZT.W  Maks. Granu- Zastoso-  NUMER 52211 Grube DSB 10 63642557734
5 g rube & . . . =
s Posrednia M14 1 69957382841 178 — - . . — xB(mm) CAP OPAK. Obr/min lacja wanie:  PRODUKTU <2311 Erednie DSB 10 63642557735
. . * rube
fiosnedla 2l ] SECE2b0sY . - 115x22 F2303 10 12000 RN Dostoso- 66261020549 FB* = Z podktadem fibrowym i z otworem 22 mm (sztywniejszy i wydajniejszy krazek)
178 Feéreehia M14 1 69957382844* S2311 Srednie DSB 10 63642557735 MEDIUM wujace sie

FB* = Z podktadem fibrowym i z otworem 22 mm (sztywniejszy i wydajniejszy krazek)

PODKELADKI DLA KRAZKOW
WEOKNINOWYCH BEARTEX
DO WYGLADZANIA POWIERZCHNI

SREDNICA Gestosé Mocowanie SZT. W NUMER
(mm) . OPAK. PRODUKTU
115 Poérednia M14 1 69957382846
Posrednia M14 1 69957382841
1 Poérednia 5/8 1 63642595938
178 Posrednia M14 1 69957382844
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INDEKS PRODUKTU

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI | CZYSZCZENIE

KRAZKI BLAZE RAPIDSTRIP

¢ Obnizony $rodek T27

* Wysoko zaawansowane ceramiczne ziarno zapewnia dwukrotnie
wieksze tempo ciecia i dtuzszy okres uzytkowania

¢ Przygotowanie powierzchni - usuwanie zanieczyszczen
powierzchniowych i powtok oraz czyszczenie tym samym krazkiem

* Maksymalnie elastyczne w uzyciu, z duzym i delikatnym naciskiem

STAL
KONSTRUKCYJNA

SREDNICAXB Numer SZT.W Maks

(mm) CAP OPAK. Obr./min

115x22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783
125x22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916
178x22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920

WYJATKOWA
WYDAJNOSC

l KOSl:lrélT_RUKCYJNA
KRAZKI BEARTEX RAPIDSTRIP

¢ Obnizony srodek T27

» Zbudowane z grubych, wytrzymatych wtékien syntetycznych
i ekstra grubego ziarna $ciernego z weglika krzemu

¢ Otwarta sieciowa struktura zapewnia szybkie tempo pracy

» Dostepne w dwoch wariantach: otwarta struktura na R4104S,
bardziej upakowane na R4101H

Maks.

WARIANT
EKONOMICZNY

POWIERZCHNI | CZYSZCZENIE
Wt OKNINOWE KRAZKI BEARTEX
RAPIDPREP

¢ Obnizony $rodek T27

® Zastosowanie wysoko wytrzymatego nylonu wydtuza
okres uzytkowania w zastosowaniu do konturéw

* Otwarta struktura odporna na zapychanie sie

SREDNICA Numer SZT.W  Maks. Granu-  Zastoso- NUMER

x B (mm) CAP  OPAK. Obr/min lacja wanie:  PRODUKTU

HSMA i
115x22 F2303 10 12000 Dostoso- S 09050
MEDIUM wujace sie

WYJATKOWA
WYDAJNOSC

SREDNICAXxB Numer SZT.W Obr./ R4101THNR R4101H NR
(mm) CAP  OPAK. min ARTYKULU ARTYKULU
115x22 R4101 5 11000  Typ27 63642585732 66261009649
125x22 R4101 &) 8500 Typ 27 63642585749 =
178x22 R4101 5] 6500 Typ27 63642585750 -
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PRZYGOTOWANIE

WYJATKOWA
WYDAJNOSC

0BROBKA
WYKANCZAJACA l l STAL KONSTRUKCYJNA

KRAZKI BEARTEX NEX-SF

* Nadaje powierzchni wysokiej jakosci potyskliwe wykonczenie
 |dealny wybér do obrébki wykanczajacej przed polerowaniem
i przygotowania powierzchni do natozenia powtok
* Od teraz dostepne w wykonaniu 3SF, z twardszym upakowaniem,
wydtuzonym okresem uzytkowania i zachowania ksztattu

SREDNICA Numer Maks. Granu- Zastos
PRODUKTU

xB(mm) CAP Obr/min lacja

Wygtadzanie

115x22 U4401 12000 NEX2SF i obrobka 10 66261020546
wykanczajaca
Wygtadzanie

115x22 U4401 12000 NEX3SF i obrébka 10 66254461726
wykanczajaca

Wygtadzanie
125x22 U4401 12000 NEX2SF i obrobka 10 66254496320
wykanczajaca

WARIANT
EKONOMICZNY

0BROBKA
WYKANCZAJACA

WEOKNINOWE KRAZKI BEARTEX,
LAMELKOWE

* Wetniane krazki BearTex sa idealne wszedzie tam, gdzie wymagane jest
Sciste dopasowanie sie narzedzia do ksztattu wyrobu

* Podczas doktadnej obrébki wykanczajacej krazek dopasowuje sie do
konturu i nietypowych ksztattow

* Dostepne sa dwa rodzaje - zwykty i z przeplotem do réznych metali

l STAL KONSTRUKCYJNA

SREDNICAXB Numer  Granu- SZT.W NUMER

. T
(mm) CAP lacja Y OPAK. PRODUKTU
Bardzo
115x22 F2504 drobne A XFLD (Zwykty) 10 66254481898
Bardzo XIFD
115x22 F2504 dZOSPZeDA (Z przeplotem] 10 66623311000

POWIERZCHNI | CZYSZCZENIE

OBROBKA WYKANCZAJACA

0BROBKA
WYKANCZA l l STAL KONSTRUKCYJNA

Wt OKNINOWE KRAZKI BEARTEX
DO WYGELADZANIA POWIERZCHNI

e Otwarta struktura odporna na zapychanie przy bardziej
miekkich materiatach

e Gietkie podtoze dopasowujace sie do konturéw

* Dostepne rézne granulacje umozliwiajgce rézne poziomy agres;ji
i wykonczenia powierzchni

REDNICA Numer

WARIANT
EKONOMICZNY

(mm) CAP PRODUKTU
S2112 Ekstra grube DSB 20 63642557509

S2211 Grube FB* DSB 20 63642557510

115 S2211 Grube DSB 20 63642557511
S2311 Srednie DSB 20 63642557717

52513 Bardzo drobne DSJ 20 63642557718

S2112 Ekstra grube DSB 20 63642557720

S2211 Grube FB* DSB 20 63642557721

- S2211 ‘Grube DSB 20 63642557722
S2311 Srednie DSB 20 63642557723

$2513 Bardzo drobne DSJ 20 63642557724

S4713 Superdrobne DSJ 20 63642557725

150 S2211 Grube DSB 10 63642557728
S2112 Ekstra grube DSB 10 63642557732

S2211 Grube FB* DSB 10 63642557733

e S2211 Grube DSB 10 63642557734
S2311 Srednie DSB 10 63642557735

FB* = Z podktadem fibrowym i z otworem 22 mm (sztywniejszy i wydajniejszy krazek)
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INDEKS PRODUKTU

WYJATKOWA
WYDAJNOSC

PODKtADKI DLA KRAZKOW
WEOKNINOWYCH BEARTEX
DO WYGLADZANIA POWIERZCHNI

SREDNICA Gestodé Mocowanie SZT. NUMER
(mm) 5 W OPAK. PRODUKTU
115 Posrednia M14 1 69957382846
Posrednia M14 1 69957382841
' Posrednia 5/8 1 63642595938*
178 Posrednia M14 1 69957382844*

WW ﬂ STAL KONSTRUKCYJNA ALUMINIUM

FILCOWE KRAZKI LAMELKOWE
BEARTEX

 Typ T27 wykonany z filcu wetnianego przymocowanego do ptytki
z wtokna szklanego w celu utworzenia tarczy polerskiej

* W celu wykonczenia na potysk lustrzany stosowac z mieszankami
lub pastami polerskimi

SREDNICA  Numer SZT.W NUMER

xB CAP s P OPAK.  PRODUKTU
XFLD
115x22 F0005 Filc (Zwykty) 10 66254481899
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*europejski produkt magazynowy

NOTATKI

OBROBKA WYKANCZAJACA
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SAINT-GOBAIN

Wyjatkowo wydajne rozwiazania dla szlifierek katowych

WYGLADZANIE | DO KtLADNE 2 PRZYGOTOWANIE < X
PRZECINANIE INTENSYWNE SZLIFOWANIE USUWANIE NADDATKU SZLIFOWANIE USUWANIE ZADZIOROW POWIERZCHNI | CZYSZCZENIE OBROBKA WYKANCZAJACA

Sciernica do przecinania Sciernice do usuwania rabkéw Sciernica lamelkowa
na wymiar. spoin i usuwania zadzioréw. Usuwanie rabkdw spoin
i usuwanie naddatku
materiatu.
Dtugi okres uzytkowania
produktu

Krazek fibrowy Nadac jednolite Usuna¢ zadziory, zaokragli¢
Usuwanie naddatku wykonczenie.
materiatu z powierzchni

ptaskich i konturéw.

Koncowy etap w celu
ni, wyko nadania potysku.

Usunac zabrudzenia, rdze i korozje szy¢ chropowatos¢
i sfazowac ostre krawedzie. oraz przygotowac powierzchnie nczyd

przed natozeniem powtok
lub przed spawaniem. do polerowania.

w branzy wyrobow metalowych





